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Description 

La presents invention concern e une machine de 
trii notamment pour trier des colis dans des centres 
de tri comportant un chemin de circulation en boucle, 
des dispositifs de chargement dans lequel on charge 
des colis sur des plateaux, pour des destinations 
correspondant a I'adresse de chaque colis, reli£ par 
le chemin de circulation des plateaux, a un dispositif 
de reception, a plusieurs magasins qui regoivent cha- 
cun les colis de I'adresse correspondant, ainsi qii'un 
chemin de retour. 

L'expression "colis" utilis6e dans la description 
designe de maniere g£n6rale un produit, de pr6f£ren- 
ce, mais de maniere non limitative, d'un poids et d'un 
encombrement reduit comme par exemple des docu- 
ments, des revues, du courrier. 

Un te| "coljs" porte une adresse de destination et 
le tri se fait en fonction de cette adresse. Le terme 
"adresse" doit lui aussi etre pris au sens general et 
non etre limits a une "adresse postale". 

De teiles machines de tri existent deja sous de 
multiples formes de realisation telles que celles d6- 
crites dans jes documents US-A^4 688 678 et FR-A- 
2 387 697. L'inconvenient de ces machines de tri est 
soit leur complexity, spit leur absence de soupiesse, 
soit encore a la limits de leur vitesse de tri. 

En effet, meme si Ton double ou triple le nombre 
de postes d'ali mentation de la machine, le debit de la 
machine ne peut etre augments. 

Cette limite inh6rente aux machines con nues, r6- 
sulte de rimpossibilite qu'il y a d'augmenter statisti- 
quementle pourceritage de remplissage des plateaux 
circulant dans la machine. 

La presente invention a pour but de remedier a 
ces inconv6nients et se propose de craer une machi- 
ne de tri dont le debit puisse etre augments de ma- 
niere significative par rapport aux machines existan- 
tes. 

A cet effet, I'invention concerns une machine de 
tri du type ci-dessus, caracteris6e par le chemin de 
circulation se composant de moyens d'entraTnement 
entrecoupes par des separateurs qui remettent les 
plateaux circulant dans le chemin de circulation a un 
certain pas, les dispositifs de chargement etant r£- 
partis le long du chemin de circulation, toujours direc- 
tement en aval d'un s6parateur, et comportant cha- 
cun un dispositif de codage de plateau apte a effec- 
tuer un code de destination du colis charge et apte a 
prealablement detector que le plateau etait vide, les 
plateaux comportant des moyens de codage pour re- 
cevoir le codage d d stination au niveau d'un dispo- 
sitif de charg ment et permettre la lectur du code a 
I'entree d'un dispositif de reception pour command r 
le dechargement du plateau t renvoi du colis vers le 
magasin correspondant a sa d stination. 
, Ainsi Pinv ntion supprime le concept d ,l, entree" 
t de "sorti " du ch min de circulation, pu I s princi- 



pes de chemin d'ailer et d chemin de retour pour re- 
part ir les dispositifs ou postes d'introduction et de re- 
ception, le long de toute la boucle on augmente les 
caracteristiques de la machine sans avoir a augmen- 

5 ter ni le nombre de personnes qui le desservent, ni le 
nombre de plateaux. 

En r6partissant les dispositifs d'ali mentation au 
lieu de les regrouper a I '"entree" du chemin de circu- 
lation et de prevoir le ou les dispositifs de reception 

10 a la "sortie" (Pautre extremite de la boucle) du chemin 
de circulation. L'invention depasse ainsi la disposi- 
tion anterieure qui correspond a un prejug6 fortement 
ancre dans I'esprit des concepteurs des machines de 
; 'tri.- . / ' y" 

15 Le positionnement des dispositifs de charge- 
ment en aval de chaque fois un separateur, et a la re- 
partition des dispositifs de chargement le long de la 
boucle formee par le chemin de circulation des pla- 
teaux, augmente de maniere significative le coeffi- 

20 cient statist ique de remplissage des plateaux. . 

Le ou les dispositifs de reception sont egalement 
repartis le long du chemin de circulation ; ces dispo- 
sitifs de reception sont places sous le plan de circu- 
lation des plateaux, aussi suivant I'prganisation de la 

25 machine de tri, le chemin de circulation des plateaux 
peut- i I etre contenu dans un plan horizontal ou effec- 
tuer des mont6es ou des descentes pour que I'en- 
semble des dispositifs d'ali mentation et les disposi- 
tifs de reception puissent etre situ£s dans un meme 

30 plan. 

II est toutefpis preferable pour ['organisation et 
notamment pour revaluation des magasins des dis- 
positifs de reception, que ces dispositifs de reception 
soient situ6s dans un autre plan que les dispositifs 

35 d'alimentation, pour permettre une circulation plus 
facile des engins de manutention des magasins. ' 

Suivant une autre caracteristique de 1'invention 
les dispositifs de codage et de lecture se trouvent a 
I'lnterieur de la boucle form6e par le chemin de circu- 

40 tation sans fin. Non seulement cette disposition libera 
I'exterieur de la boucle, mais per met egalement de 
degager le cdte du plateau correspondant au charge- 
ment 

Suivant une autre caracteristique, le plateau se 
45 compose d'un rebond reiativementbaset d'un rebond 
relative ment haut respect ivement du cdte exterieur et 
du cdte interieur du chemin de circulation, ainsi que 
d'un rebond arriere relativement haut et le rebond in- 
terieur comporte des moyens de codage, ainsi qu'un 
so taquet d6passant du fond et destine a cooperer avec 
une butee commands e, situSe au niveau du dispositif 
de dechargement. 

Suivant une autre caracteristique, les moyens de 
codage du rebond du plateau sont const itues par un 
55 plot de codage recevant I'adresse du colis place dans 
I plateau etd'une 6cha per ur quipermetdedetecter 
I'avant du plateau pour deter min r la distance qui s6- 
pare I'avant de c plateau de |'arri6re du plat au qui 
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I precede directement, au niv au du dispositif dede- 
charg m nt 

Suivant une autre caracteristique, le plateau 
comporte au moins un patin d'amortissement £r 5 
I'avant pour amort ir le choc entre deux plateaux sans 
rebond et le fond du plateau comporte des galets de 
, guidage. 

Le plateau reunit ainsi de maniere simple, tous 
les moyens necessaires a son utilisation decentrali- 10 
see, la gestion se faisant au niveau des dis posit ifs 
d'introductiqn et de reception. 

Suivant une autre caracteristique, le dispositif de 
chargement se compose d'un chargeur dispose 
transversal erne nt par rapport au chemin de defile- . is 
ment des plateaux ainsi que d'au moins un poste de * 
chargement place dans le prolongement du chargeur 
ou perpendiculairement & celui-ci pour recevoir les 
colls (M) et les transferer de maniere commandee sur 
le chargeur, ce dernier assurant automat iquement le . 20 
transfert du colis dans un plateau vide. 

La separation du chargeur etdu poste de charge- 
ment permet de mieux automat is er le chargement 
des plateaux puisque le colis, apres Introduction du 
code d'adresse peut rester en attente dans le poste 25 
de chargement jusqu'a la liberation du chargeur, ce 
dernier ayant lui-m§me attendu qu'un plateau vide se 
soit presente. 

Cet avantage est encore plus perceptible dans le 
cas d'un chargeur alimente par deux postes de char- 30 
gement : la gestion du dispositif de chargement evite 
alors que les colis des deux postes ne soient trans- 
feres simultanement au chargement. 

Enfin cette gestion du dispositif de chargement 
ou d'introduction permet d'assurer de maniere certai- 35 
ne I'adresse du colis au plateau qui recevra le colis, 
meme s'il y a une attente. Apres le codage du pla- 
teau, ce dernier devient le support d'adresse du co- 
lis : il circule de maniere totalement independant sur 
le chemin de circulation; suivant Cencombrement du 40 
chemin et des dispositifs de reception, il pdurra faire. 
un ou plusieurs tours du chemin sans que I'adresse 
portee par le plateau n'en soit affectee. Cela permet 
ainsi une gestion decentralisee en toute securite ; 
cela simpljfie I' install at ion, permet d'utiliser un ordi- 45 
nateur central, moins puissant (pour le meme resul- 
tat) et surtout cela permet de modifier la repartition 
des dispositifs de chargement le long du chemin, d'en 
augmenter ou d'en diminuer le nombre (c'est-^-dire 
laisser par exemple un ou plusieurs postes sans ope- so 
rateur) sans que cela ne necessite une intervention 
au niveau de Tinformatique de la machine. 

Suivant une caracteristique de ('invention, le 
chargeur du dispositif de chargement est constitue 
par une band sans fin muni d'au moins un groupe 55 
de deux traverses en d6f inissant un emplacement, ce 
convoyeur 6tant ntratne par un mot ur et un em- 
brayag commande de maniere que ) s group s d 
travers s soient toujours places pour def inir un em- 



placement d reception de colis, et I'embrayage 
commandant I mouv ment intermittent du 
convoyeur pour assurer le transfert du colis, du char- 
geur dans le plateau. 

De maniere interessante, le poste de chargement 
est constitue par un convoyeur a bande. 

Sujvant une autre caracteristique de I'inyention, 
le convoyeur du chargeur est borde de deux lisses et 
d'un cdte par un tasseau longitudinal. 

Suivant une autre caracteristique de I'invention, 
le dispositif de reception se compose de plusieurs 
magasins qui eux-m^mes sont composes de bacs ou 
cellules, superposes, places en-dessous du chemin 
de circulation, et de deflecteurs commandes asso- 
cies respect iyement aux bacs pour venir dans la gou- 
lotte par laquelle descendent les colis (M) pourdevier 
chaque colis vers ses bacs ou cellules de destination, 
une butee escamotabie placee dans le chemin de cir- 
culation pour rencontrer le taquet du plateau ^ de- 
charger, ainsi que d'un moyen de lecture pour lire les 
moyens de codage du plateau et commander la mise 
en oeuvre de la butee escamotabie et des deflec- 
teurs. 

Suivant une autre caracteristique de I'invention, 
la butee escamotabie est action nee par un electroai- 
mant, commande et de course reglable. 

Sujvant une autre caracteristique de rinventipn, 
^installation comporte un mini-transtockeurtridimen- 
sionnel evoluanta I'interieurde Tanneau detrM pour 
evacuer les bacs pleins dans les magasins et les rem- 
piacer par des vides (cas du tri en bacs ou caisset- 
tes). 

Cet appareil n'existe pas dans le cas de tri en 
containers, ces denriers sont permutes par des cha- 
riots filoguides par exemple. 

La presente invention sera decrite de maniere 
plus detailfee a I'aide d'un exemple de realisation 
d'une machine de tri, representee schematiquement 
aux dessins annexes, dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en plan de la machine 
de tri ; 

- la figure 1 A est une vue en plan de la machine 
de tri analogue k celle de la figure 1 , mais dans 
le cas de bacs ou caissettes d echange auto- 
matique ; 

- la figure 2 est une vue en perspective d'un pla- 
teau de la machine ; 

- la figure 3 est une vue en perspective simpli- 
fiee d'un dispositif de chargement & deux pos- 
tes; 

- les figures 3A, 3B montrent la sortie du dispo- 
sitif de chargement de la figure 3 sans deflec- 
teur et avec des deflect urs ; 

- la figure 4 est un vue d cfite d'un dispositif 
de reception ; 

- les figures 5 et 6 sont d s vu s de face d'un 
plateau et d'un dispositif d'arr&t (butee) repre- 
sentes r sp ctivement en position escamotee 
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et en position d'arret. 

S Ion la figure 1, la machine de tri se compose 
d'un chemin de circulation 1 forme de moyens d'en- 
trainement teis que les convoyeurs rectilignes 2, 3, 4 
et des moyens de mise au pas pu separateurs tels 
que les elements courbes 5, 7 ou I'element rectiligne 
6. Le long du chemin de circulation 1 , if y a un certain 
nombre de dispositifs de chargement 8, 9, 10 qui, vus 
dans le sens de circulation sur le chemin, 1 , se trou- 
vent toujours en aval d'un dispositif de mise au pas 
5, 6, 7, en regard d'un convoyeur rectiligne 2, 3, 4. 

La machine comporte 6galement au moins un 
poste de reception 11. 

Les "pi is ou col is" sont transfers a partir des dis- 
positifs de chargement 8, 9, 10 sur des vehicules ou 
plateaux 12 circulant ie long du chemin 1. Le contenu 
du plateau est evacue dans le dispositif de reception 
11 qui comporte plusieurs receptacles associes a des 
destinations et recevant chacun les col is correspon- 
dent a sa destination. 

Ces plateaux soht schematises sur le chemin de 
circulation par quelques plateaux 12. En fait, un cer- 
tain nombre de plateaux 12 independants les uns des 
autres circulent sur le chemin de circulation 1, a une 
vitesse constante, lorsqu'ils sont entraTnes par les 
convoyeurs 2, 3, 4 ou encore ils sont ralentis lors- 
qu'ils parcourent les separateurs courbes 5, 7 et le 
separateur droit 6 pour 6tre espaces correctement a 
la sortie de chacun des elements 5, 6, 7, lorsqu'ils 
sont pris en charge paries convoyeurs 2, 3, 4. Les se- 
parateurs 5, 7, 6 s6parent les plateaux en les "egre- 
nant" le long de leur chemin de circulation. 

Les plateaux 12 circulent independamment le 
long du chemin 1 , c'est-a-dire sans qu'il n'y art de lien 
entre les differents plateaux. Toutefbis, en cas d'en- 
combrement ou pour une raison quelconque, un pla- 
teau peut etre freine ou acc£lere et les autres pla- 
teaux venir s'accoler derriere celui-ci, sans rebond. . 

Une telle retenue ne se produit toutefois que sur 
une partie du chemin de circulation, puisque la circu- 
lation des plateaux m£me regroupe> fait que ceux-ci 
arrivent necessairement sur un Element ou dispositif 
separateur 5, 6, 7 qui les fait dealer separement ou 
de maniere regroup6e, a une certaine vitesse de.de- ; 
f ilement inferieure a la vitesse de defilement sur les 
6l6rnents de convoyeurs 2, 3, 4. En sortie des ele- 
ments separateurs 5, 6, 7, les plateaux sont repris et 
acceler6s de maniere appropriee pour separer cha- 
que fois deux plateaux consecutifs. 

Ce n'est que lorsque les plateaux consecutifs 
sont separ£s d'une distance suffisante que leur 
contenu, repute pari systeme central de gestion 17 
de la machine peut commander r evacuation de leur 
contenu vers Tun des magasins du dispositif d re- 
ception 11, magasin correspondant de maniere pr6- 
cise a la destination du colis plac6dansle plateau 12. 

Laprocedur evoquee ci-dessus est inter ssante 
pourgarantirlafiabiliteduchargem nt. Parcontre.le 
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dechargement st indepehdant de I'intervalle sepa- 
rant deux plateaux, Meme si d ux plat aux se tou- 
chent au moment du dechargement du premier pla- 
5 teau, le second pourra Stre accel6r<§ suff isamment 
pour se d£charger lorsqu'il rencontrera la butee. Le 
fonctiohnement de la machine sera done totalement 
arythmique. 

II convient de remarquer que les plateaux 12 por- 

to tent chacun le code de destination du colis qtfils 
transportent. Ce code reste conserve par le plateau 
aussi longtemps que le colis n'a pas ete decharge. 

L'inscription du code correspondant au colis 
charge dans le plateau est effectue par un dispositif 

15 de codage 13,14,15 prevu au niveau de chaque dis- 
positif de chargement 8, 9, 10, chaque dispositif de 
codage ayant prealablement detecte que le plateau 
6tait vide. Un moyen de lecture 16 prevu dans le dis- 
positif de reception 11, command e Pouverturedu ma- 

20 . gasin en fonction de Tadresse de destination lue sur 
le plateau 12. 

Le dispositif de lecture 16 est a une distance suf- 
fisante du point d'evacuation du contenu du plateau 
(dans le sens de defilement des plateaux suivant le 

25 chemin de circulation), pour que les comma n des d'ai- 
guillage ou d'ouverture des magasins puissent se fai- 
re, avant que ie colis ne soit expulse du plateau pour 
arriver dans le receptacle de destination . 

Ainsi la machine de tri fonctionne suivant une 

30 gestion decentralisee des fonctions de chargement 
et de dechargement des colis, permettant a la machi- 
ne de travailler a des vitesses tres grandes. 

Les plateaux circulant sur le chemin sont inde- 
pendants et I'adresse que portent les plateaux char- 

35 ges est permanente. Cette inscription reste mainte- 
nue sur le plateau mdme en cas de d6faillance de la 
machine, aussi longtemps que le contenu du plateau 
n'a pas et6 decharg6. Lorsque le contenu a et6 de- 
charge, le codage est efface. 

40 Enf in, les accumulations de plateaux sont inevi- 

tables du fait de I'absence de liens physiques entre 
les plateaux. Cette accumulation peut se produire a 
n'importe quel endroit du chemin de circulation, sans 
que cette accumulation n'entratne de consequence 

45 sur la reception et la distribution des colis (car sans 
rebond). 

Le poste 17 de gestion centralist est relie aux 
differents codeurs 13, 14, 15, et decodeur 16. Ce 
poste central 17 recoit toutes les informations et no- 

50 tamment des informations a caractere statistique 
permettant de connaitre a tout instant I'etat de fonc- 
tionnement de la machine de tri, ou des informations 
cumule s telies que le nombre d colis tries par unite 
d temps ou p ndant une certain periode. Le syste- 

55 me 17 peut 6galem nt recevoir des informations 
quantifies concern ant les adress s de destination 
des colis, de maniere a n t nir compte dans la ges- 
tion du dispositif d reception 11 ; cela perm t d 
. pr6voir des receptacl s plus grands ouun frequ nee 
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d'int rvention au niveau d s receptacl s (pour leur 
remplacement) dans le dispositif de reception 11 suh 
vant les quantites de produits a trier. 

De maniere avantageuse rei6ment de cpurbe 5, 5 
7 correspond a la realisation decrite au brevet FR 88 
11 117; et en particulier, la courbe permet une dece- 
leration progressive pour eviter qu'au passage tran- 
sitoire de l'6lement de transporter rapide 2, 3, 4, a 
la courbe 5, 7 lescolisse decalentversl'avantdu pla- 10 
teau ettombent. Les convoyeurs a bande 2, 3, 4 peu- 
vent §tre des convoyeurs a deux ou plusieurs ban- 
des, eh particulier des convoyeurs realises a partir 
d'une poutre telle que celle decrite au brevet FR 86 
04 974. ." '. .15 

Enf in, a titre d'exemple nurn6rique, les plateaux 
circulent dans la machine a une vitesse relativement 
elevee de I'ordre de 90 m/mn. Ces plateaux sont des- 
tines a etre charges automat iquement par un dispo- 
sitif de chargement qui aura detecte que le plateau 20 
est vide. L'6vacuation du plateau est aussi automati- 
que ■ elle se fait une fois que Tidentite du plateau .' 
c'est-a-dire surtout I'adresse du colis qu'il transporte 
aura ete detectee en amont du dispositif de recep- 
tion. 25 

II convient egalement de remarquer que la machi- 
ne de tri selon Tinvention off re une tres grande sou- 
plesse d'implantation des dispositifs de chargement 
et de dechargement ; Yordre de ces dispositifs a re- 
lativement peu d'importance a condition que les dis- 30 
positifs de chargement soient chaque fois en aval 
d'un element s6parateur, a I'entree d'un convoyeur & 
bande qui assure la reprise des produits. 

La figure 1 A montre une variante de la machine 
de tri de la figure 1. Les parties de la machine iden- 35 
tiques a celle de la figure 1 portent les m£mes refe- 
rences et la description ne sera pas reprise. 

Cette variante comporte un minitranstockeur cir- 
culant sur un chemin de roulement 401 , lui-meme pla- 
ce entre les c hem ins de circulation 2, 3 t 4 de la ma- 40 
chine et qui echange les bacs plains et vides par une 
entree/sortie 402 form6e par des convoyeurs super- 
poses ou autres moyens d'6vacuation des bacs 
pleins et introduction des bacs vides. 

De maniere connue en soi, le minitranstockeur 45 
comporte deux fourches teiescopiques superposes. 

Un plateau tel que le plateau 1 2 de la figure 1 sera 
d6crit ci-apres de maniere detailiee a ('aide de la fi- 
gure 2. 

Le vehicule ou plateau servant a transporter un so 
colis le long du chemin de circulation, entre un dispo- 
sitif de chargement etle dispositif de reception qui lui 
est associe, presente une structure non symetrique, 
puisque dans fa machine d tri, toys fes dispositifs de 
chargement 8, 9, 10 sont situ6s a l\ xterieur d la 55 
cpurbe definie par le chemin de circulation 1. 

Ainsi, le plat au se compose d'un fond 100 por- 
tant sur le c6t6 lateral situ6 a i'exterieur selon (e che- 
min de circulation, un rebond 1 01 r lativement bas et 



le long du cdte oppose, un rebond 102 relativement 
haut. Le c6t6 arriere du plateau st ferme par un re- 
bond arriere 103 ayant de preference la meme hau? 
teur que le rebond interieur 102. 

Le rebond interieur 1 02 comporte, puisqu'il a les 
plus grandes dimensions et est situ6 du cdte interieur 
de la boucle, une echancrure 1 04 pour le rep6rage de 
Textremite avantd'un plateau etderriere cette echan- 
crure, un plot de codage 105 qui recoit les informa- 
tions teiles que celles relatives a I'adresse du colis, 
informations qui sont lues par le dispositif de lecture 
16 pour commander le dispositif de reception en func- 
tion de I'adresse de destination du colis transporte 
par le plateau correspondant. 

Le rebond lateral 101 situe du c6t6 de ('introduc- 
tion du colis (ffeche B) const ftue afnsf I'ouverture du 
plateau. Le c6t6 avant 106 est compietement ouvert 
dans le prolongement du fond 100. ; 

A I'extr6mite avant, le plateau comporte egale- 
ment un ou deux patins d'amortissement 107, 108 
pour amortir le choc entre deux plateaux en cas de 
bourrage et provoque ('accumulation des plateaux 
sans rebond. f 

Enf in, les deux bords lateraux 109, 110 consti- 
tuent la bordure de guidage des plateaux, cette bor- 
dure ayant une forme particuliere pour 6viter le ca- 
brage. Ainsi, le bord se presente comme un gradin 
rectangulaire qui s'introduit sous Je guidage lateral 
des chemins de circulation. On evite le cabrage qui 
pourrait se produ ire tors de I'arrSt sur une butee ou 
par suite d'une accumulation importante de plateaux. 

La partie inf6rieure du fond 100 sous les c5t6s 
const itue la zone de roulement ou de glissement 111 , 
112 et au niveau de I'extr6mit6 arriere, i I est pr6vu un 
taquet 113. 

Le sens de defilement du plateau 12 a 6t6 indiqu6 
ici comme a la figure 1 par la fieche A le sens ou di- 
rection d'introduction des colis dans le plateau est in- 
dique par la fieche B. 

Le positionnement des dispositifs de charge- 
ment est tel que les colis transporter appeies encore 
colis plats ou plus simplement "plats", passent sans 
difficult^ par dessus le rebond 108 ; ce rebond 108 
constitue n6anmoins un moyen de retenue du colis 
sur le plateau iorsque le plateau effectue un virage a 
une certaine vitesse, par exemple dans les s6para- 
teurs courbes 5, 7. 

II convient enf in de remarquer que le fond du pla- 
teau est muni exterieurement de galets de guidage 
114. 115. 

La figure 3 est une vue en perspective tres sim- 
plifies d'un dispositif de chargement, montrant une 
partie du chemin de circulation ainsi qu 'un plateau se 
trouvant en face du dispositif d charg m nt. C dis- 
positif d chargement est un x mple de realisation 
d'un dispositif r pr6s nte d maniere schematique 
sous les references 8, 9, 10 a la f igure 1. 

Ce dispositif de chargement est a d ux postes ; 
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d manure plus detailiee, il se compose d'un char- 
geur 201 dispose perpendiculairement au ch min de 
circulation 1 figure par les deux bandes de convoyeur 
1 A, 1B sur lesquelles se trouve uh plateau 12. 

En amont du chargeur 201 , il y a un premier et un 
second poste de chargement 202, 203 disposes Pun 
dans le prolongement du chargeur 201 , 1'autre trans- 
versalemept d celui-ci. 

Ces postes de chargement 202, 203 sont identir 
ques et les commandes sont placees de la meme ma- 
nure pour que le personnel puisse passer indifferem- 
ment d'un poste a Pautre, sans avoir a modifier ses 
habitudes ergonom&riques. 

De manure plus precise, le chargeur 201 se 
compose d'un convoyeur & bande 204, de longueur 
relativement faible passant sur deux cylindres 205, 
206 dont Tun au moins est moteur (par exemple le cy- 
lindre 206). Le moteur 208 entraihe le cylindre 206 par 
rintermSdiaire d'un embrayage 209. L'entratnement 
se fait par intermittence, en fonction de la comman- 
de ; ie parcours effectu6 par le convoyeur est chaque 
fpis d'un demi-tour. 

La face exterieure du convoyeur 204 porte deux 
tasseaux 210, 211, 212, 213. Ces deux groupes de 
tasseaux ont la m§me fonction. Le tasseau avant 211 
sert de butee avaht et le tasseau 210 sert de but6e 
arri6re. 

' Lorsqu'un col is est projete sur le convoyeur & 
partir du poste 202 ou du poste 203, il se place auto- 
mat iquement entre les deux tasseaux 210, 211 k 
.I'arr&t Puis la mise en oeuvre de I'embrayage 209 
commande la rotation du cylindre 206 qui entratne ie 
convoyeur 204 d'un demi tour. Cette forte accelera- 
tion provoque I'entraTnement du colis par le tasseau 
pousseur 210 et son ejection, c'est-&-dire son trans- 
fert dans le plateau 12. 

Selonles figures 3Aet 3B, pour eviter que la cir- 
culation d'air (f leches P, Q (figure 3A) a in si engen- 
dree ne perturbe la trajectoire Iprs de {'expulsion du 
colis 81 , surtout s'i I s'agit d'un colis relativement I6ger 
et de surface importante comme un pli, il est pnSvu 
deux d6flecteurs, Tun 214 au-dessus de Pintervalle 
s6parant la sortie du chargeur 201 et I'autre 221 situ6 
en bout du chargement au niveau de Parriv6e dans le 
plateau 12. Le pli, m6me projete tr6s rapidement, ne 
peut done s'envoler, mais il suit la fl£che B pour arri- 
yerdans ie plateau 12. 

Les dessertes 202, 203 sont egalement consti- 
tutes chacune par une bande sans fin, dont le mou- 
yement est commande par I'utilisateur correspondant 
de la machine. Ce mouvement correspond egalement 
une rotation de preference d'un demi tour de 
convoyeur ou plus g6n6ralement de la rotation n6ces- 
saire au transf rt du colis, de la dess rt 202, 203 sur 
le convoyeur 204. 

Les personnes qui se trouvent dans les postes de 
travail pr&s des dessertes 202, 203 regoivent un enr 
f semble d colis (plis, missives, journaux) k introduire 



dans la machine, lis prennent a chaque fois un colis, 
lisentl'adr ss etm ttentc tteadr ss en memoir . 
Puis iis placent le colis sur la desserte 202, 203 

5 correspondante. L'adresse associ6e a ce colis est 
mise en memoire et lorsque le colis sera transfere a 
un plateau, ce plateau recevra Tinscription de l'adres- 
se du cpjis qu'i I contient 

Pour rgaliser Pimbrication des colis provenant 

10 respect ivement des dessertes 202, 203, la sortie des 
colis est detectee par deux barrieres lumineuses 21 5, 
216 y6rifiant qu'un colis est bien transfere de la des- 
serte 202, 203 sur le convoyeur 204. 

Enfin, on remarque que le convoyeur 204 

is comporte d une certaine distance des bords, deux lis- 
ses laterales 217, 218 qui deiimitent lateralement le 
convoyeur. Du cdte en regard du poste transversal 
correspondant d la desserte 202, il est pr£vu un tas- 
seau longitudinal 219 qui eyite qu'un colis ne so it ac- 

20 cidentellement projete par la desserte 202 au-del^ du 
convoyeur & bande 204. 

Un tel moyen n'est pas n6cessaire et ne serait 
pas possible pour la direction correspondant £ la des- 
serte 203. 

25 L'ensemble du dispositif 201 est recouvert par un 
capot pour former des surfaces de protection et de 
travail, laissant une ouverture respective au droit des 
dessertes 202, 203. Au niveau de chaque poste de 
travail, devant chaque desserte 202, 203 il y a un dis- 

30 positif de codage 220, 221 forme par exemple par un 
clavier pour introduire dans ('installation, j'adresse du 
colis place sur la desserte. 

La figure 4 montre un exemple de dispositif de re- 
ception auquel est associe un dispositif de but6e re- 

35 presente aux f igures 5 et 6. 

Le dispositif de reception 300 constitue un ma- 
gasin et se compose de plusieurs bacs ou cellules 
301 , 302, 303 places en-dessous du plan du chemin 
de circulation 1 (la circulation se fait dans le sens de 

40 ... la fteche A) dans lequel circulent les plateaux 12, 

Les bacs 301-303 extractibles sont par exemple 
supportes par des cornieres 304. Par contre les cel- 
lules sont fixes et les colis qui y arrivent sont extraits 
manuellement 

45 Le dispositif de reception comporte comme cela 

a dejd ete indique ci-dessus, un lecteur 1 6, 305 qui se 
trouve en amont ou a I'entree du dispositif dans le 
sens de circulation A des plateaux et des colis. Derri£- 
re ce dispositif de lecture 305 il y a une butee 

so commandee 306 (decrite de maniere d6taill6e ci- 
apres a Taide des figures 5 et 6) qui se met en place 
pour rencontrer ie taquet 113 du plateau 12 lorsque 
le lecteur 305 a lu sur le plot de codage 105 que le pla- 
teau 1 2 contenait un colis. L dispositif delectur 305 

55 a egalem nt lu I'adr sse d destination du colis M 
pour commander n fonction cette adresse, le def I c- 
teur 309 parmi les d6fl cteurs 307, 308, 309 associ6s 
respect ivement aux bacs 301 , 302, 303 t qui corres- 
pond & l'adresse de d stination du colis M. 
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Ces magasins sont repartis toutle long de la ma- 
chine exciusivement sous I s convoyeurs 2, 3, 4 de 
la figure 1 pour constituerune machine an directions. 

Ce def lecteur 309 vient alors barrer la goulotte 
310 du dispositif de reception, pour devier le colis M 
et le faire passer dans le bac 303. Si I'adresse avait 
ete celle correspondant au bac 301, le deflecteur 307 
se serait ainsi mis en place dans la gpulette 31 0 pour 
devier le colis 306 vers le bac 301. II en eOt ete de 
meme pour un colis destine au bac 302 (mise en pla- 
ce du def lecteur 308), 

Rejection du colis M par rapport au plateau 12 se 
fait par Peffet de I'inertie ou de la Vitesse acquise par 
le colis M, le plateau 12 etant retenu par sa butee 113 
qui rencontre le dispositif a butee escamotable 306. 

La butee escamotable 306 representee aux figu- 
res 5 et 6, est constitute par une piece montee de ma- 
niere articulee autour d'un axe 320 porte par un sup- 
port 321 . Cette piece est egaiement reliee sur une ar- 
ticulation 322, a une bielle 323, elle-meme reliee a la 
tige 324 d'un eiectroaimant 325. L'autre extremity de 
la tige 324 de I'electrqaimant 325 vient contre une bu- 
tee reglabie 326, egaiement portee par le support 
321, " ' ■■ 

La butee 306 comporte egaiement un pat in 327 
sur sa face rencontrant le taquet 113 du plateau 112. 

Suivant une variante, la butee 306 ne comporte 
pas de patin ; le taquet 113 du plateau 112 est alors 
muni d'un patin. Cette variante off re I'avantage de 
permettre d'avpirsur I'anneau de tri, des plateaux de 
masse differente puisque ['adaptation du patin per- 
met d'obtenir le meme rebond des plateaux sur la bu- 
tee par des plateaux de masse differente. 

1 La butee escamotable pivote dans le sens des 
f leches D et E (figures 5, 6) pourse mettre en position 
active, ou en position de repos. L'electromaimant 325 
est de preference alimente, en fonction de la detec- 
tion faite par le lecteur 305. 

La butee est disposee transversalement par rap- 
port au sens de passage A des plateaux 12. Comma 
deja indique la face de la butee 307 qui rencontre le 
taquet 113 des plateaux est munie d'un bloc efastique 
pour d'une part amort ir le choc avec le taquet 11 3 et 
6'autre part provoquer du fait de son elasticity, le re- 
cul du plateau 112 pour permettre le mouvement de 
retour de la butee 306. En effet, cela permetd'utiliser 
pour l'electromaimant 325 un eiectroaimant de faibie 
puissance, done de faibie inertie, e'est-a-dire rapide, 
dpnt la commande de ret rait se fait de manure tem- 
porisee, apres le rebondissement du plateau 12, 
charge, que la butee 306 vient d'arrSter. / 

Dans la description de I'exempl de realisation 
de (a machine de tri, ci-dessus, ie codag est fait de 
fagon manuelle, par lecture de I'adress sur le colis, 
puis introduction de cette adresse par exempie sous 
la forme du code postal dans la machine, a raid des 
dispositifs de codage 320, 321. 

Toutefois, ce codag p utegalem ntse faire & la 



voix, a la volee, par un lecture d'un cod -barre, un 
reconnaissance de forme, ou analogues suivant Puti- 
lisation qui est faite de ia machine de tri. 

5 Lorsqu'un plateau 12 passe devant le lecteur 

305, celui-ci detecte reformation (adresse) inscrite 
sur le plot 105. Un detecteur de proximite detecte 
egaiement I'echancrure 1 04 du plateau qui suit le pla- 
teau dpnt le plot 105 a ete lu. Ces informations sont 

10 stockees pour traitor le plateau suiveur. 

La cavifce interieure du plateau 112 est tapissee 
d'un revetement de preference en mousse amortis- 
sante, dont la surface superieure presente une textu- 
re glissante de maniere a diminuer le bruit et a ame- 

15 liorer les caracteristiques de glissement pour I'eva- 
cuation du colis. 

La machine de tri selon Tinvention peut s'appli- 
quer auth de "colis" les plus divers, soit dans les cen- 
tres de tris postaux, soit au niveau du service de 

20 courrier d'une grande entreprise ; I'invention peut 
egaiement s'appliquer a la distribution de pieces 
dans une entreprise, une messagerie, une entreprise 
de vente par correspondence, ou analogues. 

25 

Rove ndicat ions 

1. Machine de tri, notamment pour trier des colis 
dans des centres de tri, comportantun chemin de 

30 circulation en boucle, des dispositifs de charge- 
ment (8, 9, 10) dans lequel on charge des colis 
sur des plateaux, pour des destinations corres- 
pondant a I'adresse de chaque colis, relie par le 
chemin de circulation des plateaux, a un disposi- 

35 tif de reception, a plusieurs magasins qui recoi- 
vent chacun les colis de I'adresse correspondant, 
ainsi qu'un chemin de retour, machine de tri ca- 
racterisee par le chemin de circulation se compo- 
sant de moyens d'entrainement (2, 3, 4) entre- 

40 coupes par des separateurs (5, 6, 7) qui remet- 
tent les plateaux (1 2) circulant dans le chemin de 
circulation a un certain pas, les dispositifs de 
chargement (8, 9, 10) etant repartis le long du 
chemin de circulation (1), toujours directement 

45 en aval d'un separateur (5, 6, 7), et comportant 
chacun un dispositif de codage de plateau (13, 
14, 1 5) apte a effectuer un code de destination 
du colis charge et apte a preafablement detector 
que le plateau etait vide, les plateaux (12) 

so comportant des moyens de codage pour recevoir 
le codage de destination au niveau d'un dispositif 
de chargement (13, 14, 15 ; 8 ; 9 ; 10) et permet- 
tre fa lecture du code a I'entreedu dispositif d 
rec ption (16, 11) pour commander le decharg - 

55 ment du plateau (12) etJ' nvoidu colis vers I ma- 

gasin correspondant a sa destination. 

2. Machin de tri selon la revendication 1, caracte- 
risee en ce que les dispositifs d codage et de 
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I cture s trouvant a I'interieur de la boucle for- 
mee par le chemin de circulation sans fin (1). 

3. Machine de tri selon la revendication 1, caracte- 
risee eh ce que le plateau (12) se compose d'un 
rebond (101) relativement bas et d'un rebond re- 
lativement haut (1 02) respect ivement du bftte ex- 
terieur et du cdte interieur du chemin de circula- 
tion, ainsi que d'un rebond arriere (103) relative- 
ment haut et le rebond interieur ^ 

des moyens de codage (1 04, 1 05), ainsi qu'un ta- 
quet (113) depassant du fond et destine a coope- 
rer avec une butee commandee (306) situee au 
> niveau du dispositif de dechargement. 

4. Machine de tri selon (a revendication 3, caracte- 
risee en ce que les moyens de codage (104, 105) 
du rebond (102) du plateau (12) sont constitu6s 
par un plot de codage ( 1 04) recevant I'adresse du 
colis place dans I e plateau et d'une echancrure 
(104) qui permet de ctetecter I'avant du plateau 
pour determiner la distance qui separe I'avant de 
ce plateau de I'arriere du plateau qui precede di- 
rectement, au niveau du dispositif de decharge- 
ment. 

5. Machine de tri selon la revendication 3, caracte- 
risee en ce que le plateau (12) comporte au 
moins un patin d'amortissement (107, 108) a 
I'avant pour amortir le choc entre deux plateaux 
sans rebond. 

6. Machine de tri selon la revendication 3, caracte- 
risee en ce que le fond du plateau (1 00) comporte 
des galets de guidage (114, 115). 

7. Machine de tri selon la revendication 1 , caracte- 
risee en ce que ie dispositif de chargement se 
compose d'un chargeur (201) dispose transver- 
safement par rapport au chemin (1, 1A, IB) de 
defilement des plateaux (12) ainsi que d'au 
moins un poste de chargement (202, 203) place 
dans le prolongement du chargeur (201 ) ou per* . 
pendiculairement a celui-ci pour recevoir les colis 
(M) et les transferer de maniere commandee sur 
le chargeur (201), ce dernier assurant automati- 
quement le transfert du colis dans un plateau 
vide. 

8. Machine de tri selon la revendication 7, caracte- 
risee en ce que le chargeur (201) du dispositif de 
chargement est constitue par une bande sans fin 
munie d'au moins un groupe de deux traverses 
(210, 211 ; 212, 213) en definissant un mplac - 
m nt, ce convoyeur etant entraTne par un moteur 
(208) t un mbrayag commande (209) d ma- 
niere que I s group s de travers s soient tou- 
jours places pour d6f inir un mplac rhent d re- 



ception de coljs, et Tembrayag commandant le 
mouvem nt intermittent du convoyeur pour assu- 
rer le transfert du colis, du chargeur dans le pla- 
5 teau. ; 

9. Machine de tri selon la revendication 7, caracte- 
risee en ce que ie poste de chargement (202, 
203) est constitue par un convoyeur a bande. 

10 

10. Machine de tri selon la revendication 9, caract6- 
risee en ce que le convoyeur (204) du chargeur 
(201) est borde de deux lisses (217, 218) et d'un 
c6te par un tasseau longitudinal (219). 

15 " ' ." 

11. Machine de tri selon la revendication 1 caracteri- 
see en ce que le dispositif de reception (300) se 
compose de plusieurs magasins eux-memes for- 
mes de plusieurs bacs ou cellules (301-303), 

20 superposes, places en-dessous de chemin de 
circulation (1), et de deflecteurs commandos 
(307-309) associes respectivement aux bacs ou 
cellules (301-303) pour venir dans la goulotte 
(310) par laquelle descendent les colis (M) pour 

25 deyier chaque colis vers son bac (301-303) de 
destination, une butee escamotable (306) plac6e 
dans le chemin de circulation (1 ) pour rencontrer 
le taquet (31 3) du plateau (1 2) a decharger, ainsi 
que d'un rnoyen de lecture (305) pour lire les 

30 moyens de codage (104; 105) du plateau (12) et 
commander la mise en oeuvre de la butee esca- 
motable (306) et.des deflecteurs (307-309). 

12. Machine de tri selon la revendication 11, carac- 
35 terisee en ce que la butee escamotable (306) est 

actionnee par un electroaimant (325), comman- 
de et de course reglabie (326). 

13. Machine de tri selon la revendication 11, carac- 
40 t6risee en ce qu'elle comporte un minitrans- 

tockeur qui 6voIue entre les chemins de circula- 
tion (2, 3, 4) des plateaux pour assurer la permu- 
tation des bacs vides et pleins. 

45 

Patentanspruche 

1. Sortiermaschine, besonders zum Sortieren von 
Packchen in Sortierzentren, die eine schlaufen- 

so formige Umlaufbahn, Ladevorrichtungen (8, 9, 
10), in denen die PSckchen zur Erreichung von 
Best immungsor ten entsprechend der Adresse 
jedes PSckchens auf Tabletts geladen werden 
und di uber die Tablettumlaufbahn mit iner 

55 Empfangsvorrichtung und m hreren Magazine n, 

di jedes Packchen mit entsprechender Adr sse 
in Empfang nehmen, v rbunden sind, und eine 
Ruckbahn umfadt, wobei di Sorti rmaschin 
dadurch gekennzeichnet ist, da&di Umlaufbahn 
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aus Antriebsmitteln (2, 3, 4) mit zwischenge- 
schalteten Tr nn rn (5, 6, 7) besteht, durch di 
die in der Umlaufbahn umlaufenden Tabletts (12) 
ein bestimmtes Tempo erhalten, wobei die Lade- 
vorrichtungen (8, 9, 10) an der Umlaufbahn (1) 
entlang verteilt und einem Trenner (5, 6, 7) »m- 
mer unmittelbar nachgeschaltet sind und jeweils 
: eineTablettkodieryorrichtijng(13 t 14, 15)umfas- 
sen, die einen Bestimmungscode des geladenen 
Packchehs kodieren und im voraus erkennen 
kann, ob das Tablett leer ist, wobei die Tabletts 
(12) Kodiermittel umfassen, urn auf der H6he ei- 



3. Sortiermaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR das Tablett (12) aus einer re- 

. lativ hiedrigen Pralleiste (101) und einer relativ 
hohen Pralleiste (102) an der AuRenseite bzw. 
der Innenseite der Umlaufbahn sowie aus einer 
. s relativ hohen hinteren Pralleiste (103) besteht, 
und daR die innere Pralleiste (102) Kodiermittel 
(104. 1 05) sowie eine Nase (1 1 3) umfaRt, die vom 
Boden wegragt und mit einem gesteuerten An- 
schlag (306) auf der Hone der Entladevorrich- 
tung zusammenwirken soil. 

4. Sortiermaschine nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR die Kodiermittel (104, 105) 
der Pralleiste (1 02) des Tabletts (1 2) aus einem 
Kodierfeld (104) fur den Empfang der Adresse 
des auf das Tablett gelegten Packchens und aus 
einem bogenfprmigen Ausschnitt (104) beste- 
hen, mit dem das Vorderende des Tabletts erfaRt 
werden kann, urn den Abstand zwischen dem 
Vorderende dieses Tabletts und dem Hinterende 
des unmittelbar vorausgegangenen auf der Hone 
der Entladevorrichtung zu bestimmen. 

5. Sortiermaschine nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Tablett (12) vorne minde- 
stens einen D§mpf ungsschuh (1 07, 1 08) umfaRt, 
urn das Aneinanderstofcen zweier Tabletts abzur 
schwachen, so dad si nicht zuruckprallen. 

6. Sortiermaschine nach Anspruch 3, dadurch ge- 
k nnzeichhet, daB der Boden d s Tabletts (100) 
Fuhrungsroll n (114, 115) aufweist 



7. Sortiermaschin nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennz ichnet, daR die Ladevorrichtung aus ei- 
nem Lader (201), der im VerhSltnis zur Vorbel- 

5 laufbahn (1, 1A, 1B) der Tabletts (12) querange- 

ordnet ist, und aus mindestens einer Ladestation 
(202, 203) besteht, die in der Verlangerung des 
Laders (201) oder senkrecht zu diesem zum 
Empfang der Packchen (M) und jhrer gesteuerten 
w Ubergabe auf den Lader (201) angeordnet ist, 

wobei letzterer automatisch fur die Ubergabe des 
Packchehs auf ein leeres Tablett sorgt 

8. Sortiermaschine nach Anspruch 7, dadurch ge~ 
kennzeichnet, daR der Lader (201) der Ladevor- 
richtung aus einem Endlosband besteht, das un- 
ter Festlegung eines Platzes mit mindestens ei- 
ner Gruppe aus zwei Querleisten (210, 211; 212, 
213) versehen ist, wobei dieser Forderer yon ei- 
nem Motor (208) und einer gesteuerten Kupplung 
(209) angetrieben wird, so daB die Querleisten- 
gruppe n stets so angeordnet sind, daR sie einen 
Platz fur den Empfang von Packchen festlegen, 
und wobei die Kupplung die intermittierende Be- 
wegung des Forderers steuert; urn die Obergabe 
des Packchens vpm Lader auf das Tablett sicher- 
zustelleni 

9. Sortiermaschine nach Anspruch 7, dadurch ge- 
30 kennzeichnet, daR die Ladestation (202, 203) 

aus einem Bandforderer besteht 

10. Sortiermaschine nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR der Forderer (204) des Laders 
(201) von zwei Leisten (217, 218) und auf einer 
Seite von einem langlichen Abstandhalter (219) 
begrenzt ist. , 

11. Sortiermaschine nach Anspruch 1, dadurch ge^ 
40 kennzeichnet, daR die Empfangsvorrichtung 

(300) mehrere Magazine, die wiederum aus meh- 
reren ubereinander angeordneten, unter der Um- 
laufbahn (1) angeordneten Trogen oder Zellen 
(301 - 303) bestehen, und gesteuerte Ablenker 

45 (307 - 309) umfaRt, die jeweils den Trogen oder 
Zellen (301 - 303) so zugeordnet sind, daR sie in 
die Rutsche (310), fiber die die Packchen (M) 
herunterkommen, hineingehen, so daR jedes 
Packchen in seinen bestimmungsgemSRen Trog 

50 (301 - 301) umgeienkt wird, wobei in der Umlauf- 

bahn (1) ein einklappbarer Anschlag (306) ange- 
ordnet ist, auf den die Nase (313) des zu entla- 
denden Tabletts (12) trif ft, sowie ein Lesemittel 
(305), urn di Kodiermittel (104, 105) des Ta- 

55 bletts (12) zu les n und die BetStigung des in- 

klappbaren Anschlags (306) und der Ablenker 
(307 - 309) zu steuerh. 

12. Sortiermaschine nach Anspruch 11, dadurch ge- 



ner Ladevorrichtung (1 3, 14, 15; 8, 9, 10) den Be- 
st immungskode zu empfangen und das Lesen 15 
des Kodes am Eingang der Empfangsvorrich- 
tung (16, 11) zu gestatten, so daR das Ent laden 
des Tabletts (12) und die Beforderung des Pack- 
chens zu dem seinem Bestimmungsort entspre- 
chenden Magazin gesteuert werden kann. 20 

2. Sortiermaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR sjch die Kodier- und Lesevor- 
richtungen im Innern der durch die Endlosum- 
laufbahn (1) gebildeten Schlaufe bef inden. 25 
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k nnzeichnet, daft der einklappbar Anschlag 
(306) von einem g steuerten Elektromagneten 
(325) mit einstellbarem Hub (326) bet§tigt wird. 

13. Sortiermaschine nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dall sie ein Mini-Regalforderzeug 
umfa&t, das zur Gewahrleistung des Austauschs 
von leeren und vollen Trogen zwischen den Urrv 
laufbahnen (2, 3, 4) der TaWetts hitv und hergeht. 

Claims ■ A 

1. Sorting machine, in particular for sorting pack- 
ages in sorting centres, comprising a circulating 
track in a loop, loading devices (8, 9, 10) in which 
the packages are loaded onto plates for destina- 
tions corresponding to the address on each pack- 
age, connected, by the circulating track of plates, 
to a receiving device, to a plurality of magazines 
each of which receives parcels having the corre- 
sponding address, and to a return track, the sort- 
ing machine being characterised by the circulat- 
ing track being comprised of entraining means (2, 
3, 4) interspersed with separators (5, 6, 7) which 
return the plates (12) circulating in the circulating 
track to a certain pitch, the loading devices (8, 9 f 
10) being distributed along the circulation track 
(1 ), always directly downstream of a separator (5, 
6, 7), and each comprising a device for coding the 
plate (13, 14, 15), which device is suitable fordes- 
tination-coding the loaded package and for de- 
tecting, beforehand, whether the plate is empty, 
the plates (12) comprising coding means for re- 
ceiving the destination coding in the vicinity of a 
loading device (13, 14, 15; 8, 9, 10), and for per- 
mitting the reading of the code at the entry to the 
reception device (16, 11) to control the unloading 
of the plate (12) and the dispatching of the pack 
age towards the feeding hopper corresponding to 
its destination. 

2. Sorting machine according to Claim i, character- 
ised in that the coding and reading devices are lo- 
cated inside the loop formed by the continuous 

; circulation track (1), 

3. Sorting machine according to Claim 1, character- 
ised in that the plate (12) is comprised of a rela- 
tively low edge (101) and a relatively high edge 
(102) of the exterior and the interior sides of the 
circulation track resp ctively, and of a relatively 
high rear dg (103), and the inner shoulder (102) 
comprises coding m ans (104, 105) and a catch 
(113) proj cting beyond the base and intended to 
cooperate with a controlled abutment stop (306) 
located in the vicinity of the unloading device. 



4. Sorting machine according to Claim 3, character- 
ised in that the coding means (104, 105) of the 
shoulder (102) of the plate (12) are comprised of 

5 a coding diagram (105) receiving the address of 

the package placed into the plate, and of a cut-out 
(104), which allows the detector in front of the 
plate to determine the distance which separates 
the front of this plate and the rear of the imme- 

10 diately preceding plate, in the vicinity of the un- 
\ loading device. 

5. Sorting machine according to Claim 3, character- 
ised in that the plate (12) comprises at least one 

15 damper skid (1 07, 1 08) at the front to muffle the 

shock between two plates without edges. 

6. Sorting machine according to Claim 3, character- 
ised in that the base of the plate (100) comprises 

20 guide rollers (114, 115). 

7. Sorting machine according to Claim 1, character- 
ised in that the loading device is comprised of a 
loader (201) disposed transversely in relation to 

25 the track (1 , 1 A, 1 B) of the passing of the plates 
(12) and of at least one loading point (202, 203) 
located in the extension of the loader (201) or per- 
pendicular thereto to receive the packages (M), 
and to transfer them, in a controlled manner, onto 

30 the ioader (201), this latter ensuring, automatical- 
ly, the transfer of the package to an empty plate. 

8. Sorting machine according to Claim 7, character- 
. ' ised in that the loader (201) of the loading device 

35 is comprised of a continuous belt provided with at 
least one group of two cross pieces (210, 211; 
212, 213) defining a position, the conveyor being 
entrained by a motor (208) and a clutch (209) 
which is controlled in such a manner that the 

40 groups of crpsspieces are always located to de- 
fine a reception position for the packages, and 
the clutch controls the intermittent movement of 
the conveyor to ensure the transfer of the pack- 
ages from the loader into the plate. 

45 

9. Sorting machine according to Claim 7, character- 
ised in that the loading point (202, 203) is com- 
prised of a belt conveyor. 

so 10. Sorting machine according to Claim 9, character- 
ised in that the conveyor (204) of the loader (201) 
is bordered by two rails (217, 218) and, at one 
side, by a longitudinal stake (219). 

55 11. Sorting machin according to Claim 1, character- 
is d in that the r ception device (300) is com- 
prised of a plurality of feeding hopp rs, them- 
s Ives formed of s veral tubs or cells (301-303), 
stack d, locat d b low the circulation track (1), 
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and contrail d deflectors (307-309) associated, 
respect iv ly, with th tubs or cells (301-303) to 
pass into the chute (310) via which the packages 
(M) descend, to deflect each package towards 5 
the tub (301-303) of its destination, a retractable 
abutment stop (306) placed in the circulation 
track (1) to encounter the catch (113) of the plate 
(12) to be unloaded, and a reading means (305) 
to read the coding means (104, 105) of the plate 10 
(12) and to control the actuation of the retract- 
able abutment stop (306) and the deflectors 
(307-309). 

12. Sorting machine according to Claim 11 , charac- 15 
terised in that the retractable stop (306) is activat- 
ed by an electromagnet (325), which is controlled 

and is of adjustable travel (326). 

13. Sorting machine according to Claim 11, charac- 20 
terised in that it comprises a "minhtranstocker" 
which moves between the circulation tracks (2,3, 

4) of the plate to ensure the exchange of the emp- 
ty and full vats. 
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